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山东林成木业喷漆技改项目

其他需要说明的事项

1 环境保护设施设计、施工和验收过程简况

1.1 设计、施工简况

本项目水旋除尘-干式过滤-活性炭吸附-催化燃烧装置废气处理设施设计单位、

施工单位均为山东中杨联创有限公司，脉冲布袋除尘器施工单位为山东志邦环保设

备科技有限公司；化粪池依托原有项目，为企业自建。环境保护设施投资概算 70万

元。

本项目于 2019年 07月开工建设，2020 年 09月投入试运行。本项目环境保护

设施实际投资 75万元，环境保护设施的建设进度和资金是得到了保证。项目建设过

程组织实施了环境影响报告表及其审批部门审批决定中提出的环境保护对策措施。

1.2 验收过程简况

表 1 本项目验收过程简况

竣工时间 2020年 1月 验收工作启

动时间
2020年 9月

验收检测方式 委托第三方检测机构

委托其他机构

名称

山东君成环境检测有

限公司

资质认定证

书编号
161512340480

委托合同 已签署 关键内容

根据《中华人民共和国环境保护法》、

《建设项目环境保护条例》等法律法

规，进行本项目验收检测

检测报告完成

时间
2020年 12月 31日 提出验收意

见的方式
书面文件

提出验收意见

的时间
2020年 01月 16日 验收意见结

论
同意通过验收。

1.3 公众反馈意见及处理情况

项目立项及调试过程中无环境投诉。

2 其他环境保护措施的落实情况

2.1 制度措施落实情况

（1）环保组织机构及规章制度

公司成立了环保领导小组，组长为刘东，主要负责公司环境保护管理和环保技

术监督相关工作。公司各车间设有环境保护专职人员，负责本车间的日常环保工作。

公司制定了环保管理制度，规定了环保管理人员的主要工作职责以及有关奖惩措施。
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（2）环境风险防范措施

（1）大气环境风险防范

项目按生产类型及安全卫生要求与村庄、居住区等保持了足够的间距；厂区总

平面布置根据厂内生产装置及安全、卫生要求进行了合理分区；道路根据交通、消

防和分区的要求进行了合理布置，道路顺通，可保证消防、急救车辆畅行无阻。道

路的设计、车辆的行驶与装载、车辆驾驶员的管理符合《工业企业内铁路、道路运

输安全规程》（GB4387-1994），并设立标志。

（2）地表水环境风险防范

项目的环境风险应急措施设置如下：

一级防控措施：危废库、油漆库设置围堰，防止液体泄漏流入外环境；二级防

控将污染物控制在排水系统事故池；三级防控将污染物控制在厂区内。

本项目在运营过程中还采取了以下安全技术对策措施：

1、消防管理纳入现场管理日程，生产过程中严格管理，遵守操作规程，备必要

的劳保用品，加强职工劳动防护工作，加强安全知识教育培训。配备了灭火器等消

防器材。

2、做好车间工人的岗前培训，在生产岗位设置事故柜和急救器材、防护面罩等

防护、急救用具、用品。操作人员配备了必要的劳动防护用品，方允许进行操作。

3、严格用火管理。

4、加强了对生产设备、用电线路检修和维护，使之不带病工作。

（3）环境监测

建设单位委托有资质的第三方检测公司，定期对本项目涉及到废气、噪声等环

保设施的运行情况进行检测，确保环保设施正常运行，达标排放。

根据本项目环境影响评价报告表，本项目定期监测计划见表 2。

表 2 本项目定期监测计划一览表

项目 监测计划

废气

监测项目 颗粒物 颗粒物、二甲苯、VOCs 颗粒物、二甲苯、VOCs

监测布点 排气筒 P1、P8、P9 排气筒 P10、P11 厂界

监测频率 每半年至少监测一次，每次监测 2 天，每天 3 次

采样分析、

数据处理

按照《环境空气质量标准》（GB3095-1996）、《环境监测技术规范》进

行监测及《空气和废气监测方法》（第四版）的有关规定进行
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固废
监测项目 统计固废的产生量和去向

监测频次 每月一次

噪声

监测项目 LAeq

监测布点 厂界噪声：厂界外 1m、噪声敏感处

监测频率 厂界噪声：每季度至少监测一次，连续监测 2 天，昼、夜各监测 1 次

采样分析、

数据处理

按照《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）有关规定进

行

建设单位单位委托山东君成环境检测有限公司进行了项目验收检测工作，于

2020年 12月 29日出具了《山东林成木业有限公司喷漆技改项目检测报告》（报告

编号：君（环）2020第 JC3370号）。

连续两天的监测结果分析表明，

本项目喷底漆产生的废气经水旋除尘后与UV真空喷涂线喷涂段、固化段，UV辊涂

线辊涂段、固化段、流平段产生的废气经干式过滤、活性炭吸附、催化燃烧处理后，通

过 1根 15米高排气筒排放。

UV真空喷涂线喷涂段、固化段，UV辊涂线辊涂段、固化段、流平段，喷底漆

废气处理进口处废气量最大值为 25610Nm3/h，年运行时间为 4800h，废气量为 12292.8

万 m3/a，废气中苯产生浓度最大值为 0.018mg/m3，排放速率最大值为 4.55×10-4kg/h，

VOCs产生浓度最大值为 20.7mg/m3，排放速率最大值为 0.523kg/h，甲苯与二甲苯合

计产生浓度最大值为 6.465 mg/m3，排放速率最大值为 0.163kg/h，颗粒物产生浓度最

大值为 17.2mg/m3，产生速率最大值为 0.494kg/h。

UV真空喷涂线喷涂段、固化段，UV辊涂线辊涂段、固化段、流平段，喷底漆

废气处理出口处废气量最大值为 28703Nm3/h，年运行时间为 4800h，废气量为 13777.4

万 m3/a，废气中苯排放浓度最大值为 0.010mg/m3，排放速率最大值为 2.87×10-4kg/h，

VOCs排放浓度最大值为 7.12mg/m3，排放速率最大值为 0.204kg/h，甲苯与二甲苯合

计排放浓度最大值为 3.114 mg/m3，排放速率最大值为排放速率最大值为 0.089kg/h，，

颗粒物排放浓度最大值为 2.9mg/m3，排放速率最大值为 0.089kg/h。

本项目喷面漆产生的废气经水旋除尘后与UV往复喷涂线喷涂段、流平段、固化段

产生的废气经干式过滤、活性炭吸附、催化燃烧处理后，通过 1根 15米高排气筒排放。

UV往复喷涂线喷涂段、流平段、固化段、喷面漆废气处理进口处废气量最大值

为 23775Nm3/h，年运行时间为 4800h，废气量为 11412万 m3/a，废气中苯产生浓度
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最大值为 0.037mg/m3，排放速率最大值为 8.53×10-4kg/h，VOCs 产生浓度最大值为

8.18mg/m3，排放速率最大值为 0.189kg/h，甲苯与二甲苯合计产生浓度最大值为

3.03mg/m3，排放速率最大值为 0.070kg/h。颗粒物产生浓度最大值为 17.9mg/m3，产

生速率最大值为 0.670kg/h。

UV往复喷涂线喷涂段、流平段、固化段、喷面漆废气处理出口处废气量最大值

为 26807Nm3/h，年运行时间为 4800h，废气量为 12867.3 万 m3/a，废气中苯排放浓

度最大值为 0.009mg/m3，排放速率最大值为 2.11×10-4kg/h，VOCs排放浓度最大值为

7.12mg/m3，排放速率最大值为 9.09×10-2kg/h。甲苯与二甲苯合计排放浓度最大值为

0.669mg/m3，排放速率最大值为 0.016kg/h，颗粒物排放浓度最大值为 2.8mg/m3，排

放速率最大值为 0.110 kg/h。

UV真空喷涂线扫灰段，UV辊涂线砂光段、扫灰段产生的粉尘经集气罩收集后经过

1台布袋除尘器处理后通过 1根 15米高排气筒排放。

UV真空喷涂线扫灰段，UV辊涂线砂光段、扫灰段废气处理进口处废气量最大

值为 17435Nm3/h，年运行时间为 4800h（300d/a，16h/d），废气量为 8368.8万 m3/a，

废气中颗粒物产生浓度最大值为 884mg/m3，排放速率最大值为 14.53kg/h。

UV真空喷涂线扫灰段，UV辊涂线砂光段、扫灰段废气处理出口处废气量最大

值为 20476Nm3/h，年运行时间为 4800h（300d/a，16h/d），废气量为 9828.5万 m3/a，

废气中颗粒物排放浓度最大值为 2.1mg/m3，排放速率最大值为 0.042kg/h。

UV往复喷涂线扫灰工序+底漆打磨产生的废气经集气罩收集后经过 1台布袋除尘器

处理后通过 1根 15米高排气筒排放。

UV往复喷涂线扫灰工序+底漆打磨废气处理设施进口不符合采样条件，未进行

监测。

UV 往复喷涂线扫灰工序 +底漆打磨废气处理出口处废气量最大值为

11643Nm3/h，年运行时间为 4800h（300d/a，16h/d），废气量为 5588.6万 m3/a，废

气中颗粒物排放浓度最大值为 6.7mg/m3，排放速率最大值为 0.078kg/h。

外排废气中颗粒物排放浓度满足《区域性大气污染物综合排放标准》

（DB37/2376-2019）表 1重点控制区标准限值要求（颗粒物≤10mg/m3），苯、甲苯

与二甲苯合计、VOCs排放浓度满足《挥发性有机物排放标准 第 3部分：家具制造

业》（DB37-2801.3-2017）表 1中第Ⅱ时段的要求（VOCs≤40mg/m3，苯≤0.5mg/m3，
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甲苯与二甲苯合计≤20mg/m3）。

本项目厂界外 VOCs浓度最大值为 0.0282mg/m³，苯浓度最大值为 0.0009mg/m³，

甲苯浓度最大值为 0.0016mg/m³，二甲苯浓度最大值为 0.0231mg/m³，颗粒物浓度最

大值为 0.288mg/m³，挥发性有机物满足《挥发性有机物排放标准 第 3部分：家具制

造业》（DB 37/ 2801.3-2017）表 2中的标准限值要求（VOCs≤2.0mg/m3，苯≤0.1mg/m3，

甲苯≤0.2mg/m3，二甲苯≤0.2mg/m3）的要求。厂界粉尘满足《大气污染物综合排放

标准》（GB16297-1996）表 2中无组织排放限值（颗粒物≤1.0mg/m3）的要求。

本项目所在的大厂区山东瑞利塑胶有限公司东侧紧邻山东闼闼木业有限公司，

属于“厂邻厂”。连续两天的监测结果表明，山东林成木业有限公司所在的大厂区山

东瑞利塑胶有限公司南、西、北厂界昼间噪声值在 51.0-57.7dB(A)之间，夜间噪声值

在 41.3-47.1dB (A)之间，昼夜厂界噪声均符合《工业企业厂界环境噪声排放标准》

（GB12348-2008）2类功能区标准要求（昼间≤60dB(A)，夜间≤50dB(A)）。

2.2 配套措施落实情况

（1）区域削减及淘汰落后产能

本项目不涉及区域削减及淘汰落后产能。

（2）防护距离控制及居民搬迁

本项目不涉及居民搬迁。项目环境影响评价文件分析确定的生产车间卫生防护

距离为 100米，目前，卫生防护距离范围内没有学校、医院、居民定居区等环境敏

感性目标。

3 整改工作情况

本项目严格按照环境影响评价报告表及批复中的要求，无待整改项目。
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