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山东郯城牧原农牧有限公司郯城五场生猪养殖项目（一期）

竣工环境保护验收意见

2021年 07月 17日，山东郯城牧原农牧有限公司郯城五场生猪养殖项目（一期）

竣工环境保护验收验收组根据山东郯城牧原农牧有限公司郯城五场生猪养殖项目（一

期）竣工环境保护验收监测报告表，并对照《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》，

严格依照国家有关法律法规、建设项目竣工环境保护验收技术规范/指南、本项目环境

影响评价报告表和审批部门审批决定等要求对本项目进行验收，提出意见如下：

一、郯城五场生猪养殖项目（一期）基本情况

（一）建设地点、规模、主要建设内容

牧原食品股份有限公司是集约化养猪规模居全国前列的农业产业化国家重点龙头

企业。2020年，牧原食品股份有限公司在郯城县杨集镇房下村西投资建设郯城五场生

猪养殖项目，临沂市生态环境局郯城县分局于 2020年 5月以郯环审〔2020〕8号对项

目进行了批复。

2020年 5月牧原食品股份有限公司注资成立全资子公司山东郯城牧原农牧有限公

司，因此郯城五场生猪养殖项目的建设单位由“牧原食品股份有限公司”变更为“山

东郯城牧原农牧有限公司”，法人代表变更为李翀，变更后郯城五场生猪养殖项目的环

境影响评价、验收批复工作以及项目实施过程中产生的纠纷由子公司山东郯城牧原农

牧有限公司全权负责，项目建设地址、规模等均不发生变化。

山东郯城牧原农牧有限公司郯城五场生猪养殖项目（一期），位于临沂市郯城县杨

集镇房下村西（N:34.441508º，E:118.226391º），属于新建项目。项目环评中拟投资

9147.55 万元，主要建设 18 栋怀孕舍、16 栋哺乳舍、32 栋保育舍、48 栋育肥舍、8

栋后备舍，设计建设完成后拥有年存栏母猪 0.5万头，年出栏生猪 10万头的生产规模。

企业根据市场需要及自身发展出发，实际建设有保育舍 36栋、育肥舍 52栋、后备舍

6栋，拥有年出栏生猪 10万头的生产规模，无存栏母猪，现有工程属于一期工程，本

次验收只针对一期工程。

山东郯城牧原农牧有限公司郯城五场生猪养殖项目（一期）总投资 7000万元，其

中环保投资 500万元。厂区总占地面积 158667m2，主要建设内容包括保育舍 36栋、

育肥舍 52栋、后备舍 6栋及相关辅助设施、公用工程和环保工程等。项目现拥有年出

栏生猪 10万头的生产规模。
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（二）建设过程及环保审批情况

牧原食品股份有限公司于 2020年 05月委托临沂市环境保护科学研究所有限公司

编制了《牧原食品股份有限公司郯城五场生猪养殖项目环境影响报告书》，临沂市生态

环境局郯城县分局于 2020年 05月 26日予以批复，批复文件号为郯环审[2020]8号。

（三）投资情况

本项目概算总投资 9147.55万元，概算环保投资 457 万元，占总投资的 5.0%。工

程实际总投资 7000万元，实际环保投资 500万元。占总投资的 7.0%。

（四）验收范围

本次验收范围包含保育舍 36栋、育肥舍 52栋、后备舍 6栋及相关辅助设施、公

用工程和环保工程等。

二、工程变更情况

本项目环评中拟投资 9147.55万元，主要建设 18栋怀孕舍、16栋哺乳舍、32 栋

保育舍、48栋育肥舍、8栋后备舍，设计建设完成后拥有年存栏母猪 0.5万头，年出

栏生猪 10 万头的生产规模。企业根据市场需要及自身发展出发，实际建设有保育舍

36栋、育肥舍 52栋、后备舍 6栋，拥有年出栏生猪 10万头的生产规模，无存栏母猪，

现有工程属于一期工程，本次验收只针对一期工程。

经现场调查和与建设单位核实，该项目一期工程部分主体工程、生产设备和环保

工程存在变更情况，项目的性质、地点、采用的生产工艺、防止生态破坏的措施未发

生重大变动，均与环评一致，具体变更情况如下。

（1）项目环评中设计建设 18栋怀孕舍、16栋哺乳舍。本项目一期工程实际未建

设怀孕舍和哺乳舍，外购仔猪用于保育育肥。怀孕舍、哺乳舍配套建设的饲料罐、风

机等同样未建设。

（2）项目环评中设计建设 32 栋保育舍（配套饲料罐 8台、风机 64 台、饮水器

768台），实际建设保育舍 36栋（配套饲料罐 18台、风机 72台、饮水器 864台）。

保育舍每栋猪舍规格 33.03m×8.12m，环评中总建筑面积为 8582.4m2，一期工程实

际总建设面积 9655.3m2，保育舍面积增加 12.5%。保育猪存栏数量增加不超过 12.5%。

本项目一期工程外购仔猪后进入保育舍保育，保育存栏周期 49天左右后，转入育

肥舍，对项目生猪出栏量起决定作用的为育肥舍数量，保育舍数量增加对项目产能影

响较小。
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保育舍配套饲料罐、风机、饮水器等随保育舍数量增加而相应增加。

（3）项目环评中设计建设 48栋育肥舍（配套饲料罐 12台、风机 192台、饮水器

1152台），实际建设有育肥舍 52栋（配套饲料罐 13台、风机 208台、饮水器 1248台）。

育肥舍每栋猪舍规格 37.10×14.0mm，环评中总建筑面积为 24931.2m2，一期工程

实际总建设面积 27008.8m2，保育舍面积增加 8.3%。育肥猪存栏数量增加不超过 8.3%。

项目环评中育肥舍设计存栏周期为 105天，年运行 365天，年出栏量为 10万头左

右。

牧原公司根据公司内部其他项目经验，育肥舍实际存栏周期为 110天左右，年运

行 365天，实际年出栏量为 10万头左右，与环评中基本保持一致，育肥舍数量增加 4

栋，并不会明显增加项目生猪出栏量。

育肥舍配套饲料罐、风机、饮水器等随保育舍数量增加而相应增加。

（4）项目设计建设 8栋后备舍，实际建设有 6栋后备舍，后备母猪（外购母仔猪），

不出栏。

（5）项目环评中食堂炉灶、职工洗浴用燃气热水器使用沼气作为燃料。实际建设

中食堂炉灶使用煤气（煤气罐）作为燃料，职工洗浴采用电热水器。

项目运行前期沼气产生量不足，无法满足食堂及燃气热水器用气需要，因此采取

其他能源方案，并且以后不再使用沼气。

（6）项目环评中设计建设 1台导热油锅炉，一期工程实际未建设。

项目环评阶段设计建设 1台导热油锅炉，用以为化制机提供热量。实际建设的化

制机采取电加热方式，无需外部提供热量。

本项目产生沼气供给五场新增小料机组项目 1台 2t/h蒸汽锅炉使用。

（7）项目环评中设计建设黑膜沼气池 1座（容积 11419m3）、黑膜沼液储存池 1

座（总容积 70560m3，有效容积 61285.5m3，可储存 218天的沼液量）。一期工程实际

建设厌氧罐 2座（单个容积 570m3）、黑膜沼液储存池 1座（容积 72000m3，有效容积

62788m3，可储存 260天的沼液量）。

本项目粪便污水经固液分离机分离后先进入厌氧罐进行初步厌氧发酵，去除部分

有机物，并产生沼气。厌氧罐产生的沼气、沼液、沼渣通过管道进入黑膜沼液储存池

中储存并进行二次发酵。黑膜沼液储存池中沼气经管道输送至脱水、脱硫净化器净化

处理后用于五场新增小料机组项目蒸汽锅炉使用。
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本项目厌氧罐与环评中黑膜沼气池厌氧发酵工艺一致。厌氧罐发酵后，沼液、沼

渣进入黑膜沼液储存池进行二次发酵，能够确保发酵完全。

本项目一期工程使用黑膜沼液储存池的有效容积为 62788m3。黑膜沼液储存池按

照夏季最大沼液产生量计算，可以存储一期工程 260天的沼液量，高于环评设计储存

时间（218天），满足储存要求。

（8）项目环评中无害化处理恶臭经收集后经冷凝后进入 1套光催化氧化装置处理

后，经 1根 15m高排气筒排放。实际建设中病死猪高温化制过程均全密闭，化制机释

放出的污蒸汽经负压管道进入冷凝器进行汽水分离后，冷凝水送至污水处理系统处理，

废气经 1套水帘除臭装置处理后，通过 1根 15m排气筒排放。

本项目无害化车间废气处理设施实际为水帘除臭装置，根据验收检测结果，外排

废气中污染物排放满足《恶臭污染物排放标准》（GB14554-93）表 2标准要求，且无

其他副产物（危险废物）产生。

（9）项目环评中导热油锅炉沼气燃烧废气：沼气经脱水和脱硫处理后进导热油锅

炉燃烧后经 1根 8m高排气筒排放。实际建设中本项目无导热油锅炉，无导热油锅炉

废气产生。

（10）项目环评中固粪处理区废气和污水处理系统固液分离机废气一起经微负压

收集后，进入 1套 UV光氧催化装置+水帘除臭装置处理后无组织排放。

实际建设中固粪处理区废气和污水处理系统固液分离机废气一起经微负压收集后，

进入 1套水帘除臭装置处理后无组织排放。

项目实际建设的水帘除臭装置由于采取了加大水帘的面积，添加次氯酸钠作为除

臭剂，并设置有填料球墙等措施，使其具有了较高的废气处理效率，废气处理效率能

够达到环评中设计处理要求。项目运行过程中不会产生废光氧灯管、废光触媒棉等危

险废物，能够有效降低日常运营维护成本。检测结果表明，厂界无组织恶臭污染物浓

度满足相应标准要求。

根据《关于印发<污染影响类建设项目重大变动清单（试行）>的通知》（环办环

评函[2020]688号，2020年 12月 13日），《关于印发<污染影响类建设项目重大变动清

单（试行）>的通知》（环办[2015]52号），《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》（国

环规环评[2017]4号）以及《关于印发制浆造纸等十四个行业建设项目重大变动清单的

通知》（环办环评[2018]6号），项目不属于发生重大变更的项目，符合验收条件。
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三、环境保护设施落实情况

（1）废水

本项目废水主要为养殖废水（猪尿液、猪舍冲洗废水、猪粪带入污水系统的废水）、

猪舍臭气处理废水、固粪处理区臭气处理废水、无害化车间冲洗废水、运输车辆冲洗

废水、化制冷凝废水和职工生活污水。

①猪尿液

本项目保育舍 36栋、育肥舍 52栋，后备舍 6栋，年出栏生猪 10万头，猪尿液排

放量为 53750.31m3/a。

②猪舍冲洗废水

本项目保育舍 36栋、育肥舍 52栋，后备舍 6栋。其中保育舍年清圈 7.4次，育

肥舍年清圈 3.3次，后备舍不清圈，每次清圈时冲洗猪舍，猪舍冲洗废水量为 6570m3/a。

③猪粪带入污水系统的废水

本项目猪粪产生量为 13778.75t/a，含水率 75%，则猪粪中含水 10334m3/a。

④猪舍臭气处理废水

项目每个猪舍配置 1个 1m3的循环水池，每 10天补水一次，补水量按照总水量的

20%计算；每个月更换一次。项目共设 94座猪舍，则猪舍臭气处理用水量约 1579.2m3/a，

排水量为 902m3/a。

⑤固粪处理区臭气处理废水

项目固粪处理区的恶臭采用水帘生物除臭进行处理。根据企业提供的资料，固粪

处理区水帘循环水池容积为 1m3，约 10d更换 1次废水，则废水产生量为 36.5m3/a。

⑥无害化车间冲洗废水

无害化车间需定期对设备及车间地面进行冲洗，每三天冲洗 1次，每次用水 2m3，

则无害化车间冲洗用水量为 244m3/a，废水产生量为 219.6m3/a。

⑦运输车辆冲洗废水

场区设置一处洗消中心，在卖猪时对场区内部车辆进行清洗。病死猪每天使用密

闭装猪车运往无害化区域，返程时对密闭装猪车（微型车）进行冲洗，并进行电加热

烘干消毒。本项目运输车辆冲洗总废水量为 39m3/a。

⑧化制冷凝废水

项目高温化制过程中会产生污蒸汽，成分主要为病死畜禽自带水、血液等，动物
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油脂的沸点一般在 180℃~200℃，高于化制烘干温度，但动物油脂为混合物，各成分

的沸点高低不同，在化制烘干过程中油脂沸点较低的成分会成为气体形式与恶臭气体

随着蒸发的水蒸气带出，因此该部分废水中含有一定油分。该部分污蒸汽以水蒸汽形

式进入废气冷凝器，经冷凝后产生的废水通过真空泵送入污水处理站进行处理，剩余

废气进入废气处理设施进行处理。死猪尸在高温化制过程中产生的废水水温度高度

180℃以上，可实现高温消毒，故化制废水不需再单独进行消毒处理。

通过搜集相关资料及企业提供，病死猪及母猪胎盘含水率约 70%，无害化处理过

程约 60%水分蒸发，项目病死猪产生量约为 25.91t，则污蒸汽冷凝水产生量 22.26m3/a。

⑨生活污水

本项目职工定员 70人，全部住宿，项目职工用水量为 2555m3/a。生活污水产生量

为 2044m3/a。

养殖废水（猪尿液、猪舍冲洗废水、猪粪带入污水系统的废水）经固液分离机干

湿分离后，与猪舍臭气处理废水、固粪处理区臭气处理废水、无害化车间冲洗废水、

运输车辆冲洗废水、化制冷凝废水和职工生活污水均进入厌氧罐初步厌氧发酵后，进

入黑膜沼液储存池中储存，产生的沼液用于周围农田施肥，沼渣外卖生产做有机肥。

（2）废气

本项目废气主要包括猪舍、污水处理过程、固粪处理区、无害化处理等产生的恶

臭气体，火炬燃沼气燃烧废气、油烟废气等。

①有组织废气

本项目有组织废气主要为无害化处理区恶臭和食堂废气。

本项目无害化处理区的病死猪高温化制过程均全密闭，化制机释放出的污蒸汽经

负压管道进入冷凝器进行汽水分离后，冷凝水送至污水处理系统处理，废气与无害化

车间废气一起经 1套水帘除臭装置处理后，通过 1根 15m排气筒排放。

本项目食堂产生的废气通过油烟净化器处理后，通过高于屋顶 1.5m的排气筒排放。

②无组织废气

本项目无组织废气主要包括猪舍、污水处理过程、固粪处理区等产生的恶臭气体，

火炬燃沼气燃烧废气等。

1）猪舍恶臭

本项目养殖栏舍采取以下措施：①选用益生菌配方饲料；②全漏缝地板及时清运
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粪污；③向粪便或舍内投（铺）放吸附剂减少臭气的散发；④投加或喷洒除臭剂；⑤

微负压集中收集后经除臭装置进行处理：每栋猪舍出风口处安装过滤吸附除臭装置，

将臭气集中收集后经过过滤吸附除臭装置处理。

2）污水处理恶臭、固粪处理区恶臭

项目收集池、厌氧罐和黑膜沼液储存池采用覆膜方式全密闭，恶臭产生量较小，

对环境影响较小。固液分离机置于密闭固粪处理间内，固粪处理区废气和污水处理系

统固液分离机废气一起经微负压收集后，进入 1套水帘除臭装置处理后无组织排放。

同时在固粪和污水处理站喷洒除臭剂。

3）火炬燃沼气燃烧废气

沼气经干法脱硫净化后进入沼气利用系统，紧急情况下部分沼气火炬燃烧放空，

火炬燃烧废气经 6米高排气筒排放。

（3）噪声

本项目噪声主要为固液分离机、化制机、风机及泵类等设备运转产生的噪声。

采取以下措施：

①设备控制措施

选用低噪声设备，在噪声级较高的设备上加装消声、隔声装置，各种泵及风机均

采取减振基底，连接处采用柔性接头；将高噪声设备置于室内。

②设备安装设计的防噪措施

在设备、管道安装设计中，应注意隔振、防冲击。注意改善气体输送时流场状况，

以降低气体动力噪声。

④厂房建筑设计中的防噪措施

集中控制采用双层窗，并选用吸声性能良好的墙面材料；在结构设计中采用减振

平顶、减振内壁和减振地板。机泵等设备采用独立的基础，以减轻共振引起的噪声。

④厂区总图布置中的防噪措施

厂区合理布局，噪声源尽量远离厂界。对噪声大的建筑物单独布置，与其他建筑

物间距适当加大，以降低噪声的影响。

（4）固体废物

本项目固废主要为猪粪、沼渣、病死猪尸体、废脱硫剂、消毒剂废包装等一般固

废，医疗废物等危险废物以及职工生活垃圾。
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①猪粪：本项目猪粪产生量为 13778.75t/a，含水率为 75%，从猪舍内清除的猪粪

进入固液分离机干湿分离，干湿分离效率为 50%，分离后的猪粪含水率 60%，则猪粪

湿重为 4305.86t/a，运至对条垛堆肥区发酵后外卖；粪污水进入厌氧罐厌氧发酵处理。

②沼渣：本项目一期工程沼渣产生量为 1000.98t/a。在厂区条垛堆肥后，外售用于

生产有机肥。

③病死猪：在养殖过程中，由于各种意外、疾病等原因导致生猪死亡。根据目前

规模化养殖场的管理水平，出现病死猪的几率和数量较低。根据目前规模化养殖场的

管理水平，出现病死猪的几率和数量较低。

本项目一期工程病死猪产生量为 37.02t/a。项目设置 1台 2t/d化制机（采用高温化

制工艺），病死猪尸体送至本项目无害化车间进行高温化制烘干后，外售用于生产有机

肥。

④废脱硫剂：项目采用干法对沼气中硫化氢进行去除，脱硫剂主要成分为氧化铁。

项目一期工程废脱硫剂产生量约为 0.22t/a。由生产厂家回收。

⑤消毒剂废包装：项目消毒过程产生消毒剂废包装，消毒废物产生量约为 0.20t/a。

收集后由厂家回收。

⑥疾病防疫产生的医疗废物：生猪在生长过程接种免疫或发病期接受治疗产生的

少量医疗废物，每头猪防疫产生医疗废物量约为 0.005kg/a，项目年出栏量 10 万头育

肥猪，则产生量约为 0.5t/a。通过对照《国家危险废物名录》（2021年），医疗及防疫

废物属于危险废物（HW01，危废代码：900-001-01）。集中收集后暂存于危废库，定

期委托有资质单位处理。

⑦生活垃圾：本项目职工定员 70人，全部住宿，生活垃圾产生量为 25.6t/a。生活

垃圾由环卫部门统一清运。

（5）其他环境保护设施

①环境风险因素识别

根据本项目环评报告书第五章环境风险评价，本项目危险单元主要为养殖区、收

集池、厌氧罐、黑膜沼液储存池、病死畜禽无害化处理区，重点风险源为黑膜沼气池

等，主要危险物质包括沼气、高浓度有机液体等，风险类型主要为泄露，以及火灾、

爆炸等引发的伴生/次生污染物排放，环境影响途径其中泄露主要是通过地下水、大气

等造成周围地表水和大气的影响，火灾和爆炸主要通过大气对周围大气环境造成影响。
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项目有多个事故风险源，但是环境风险来自主要危险源的事故泄漏，尤其是重大

危险源，沼气池物料泄漏为重大环境污染事故隐患，事故主要原因为管道断裂、阀门

破损等。

结合对主要风险事故发生装置和原因统计数据，考虑项目各装置生产使用原料、

中间产品及产品等理化性质的差异、储存量及毒性和危险性的差异，本项目确定的最

大可信事故及类型为：沼气泄漏后引发的大气环境污染事故。

②风险防范措施检查

本项目设置环境污染三级防控体系。

一级防控措施将污染物控制在生产装置区、粪污处理区；二级防控是将污染物控

制在排水系统事故缓冲池；三级防控将污染物控制在厂区内，确保生产非正常状态下

不发生污染事件。具体设计要求如下。

1、一级防控措施

养殖区：项目物料配置区设置有导流地槽和物料收集池，事故发生时装置区物料

沿导流地槽，进入物料收集池，然后根据需要对收集物料进行回用或处理，以上作为

企业以及防控措施可以有效防止少量物料泄漏事故造成环境污染。

2、二级防控措施

依托收集池作为事故水池，发生较大事故无法利用装置导流槽控制物料和污染消

防水时，将事故污染水排入事故应急池。事故应急池应当采取防渗、防腐、防冻、防

洪、抗浮、抗震等措施；事故应急池应当配备抽水设施，将事故应急池内的污水输送

至污水处理系统，防止污染物进入地表水水体。事故池按照临近装置区、罐区，总体

考虑事故缓冲池平面布置。项目环评中计算事故废水最大量为 180m3，项目设 2座污

水收集池兼做事故水池，收集池总容积 571.77m3，足以容纳事故废水，确保事故废水

不进入周围地表水体。

3、三级防控措施

对厂区污水及雨水总排口设置切断措施，封堵污染料液在厂区围墙之内，防止事

故情况下物料经雨水及污水管线进入地表水水体。事故水池与污水管道相连，发生事

故时，首先关闭事故处理池外排阀门，保证事故状态下污染水不外排。

③本项目猪舍、污水处理区及固粪处理区、沼液储存池、生活区设置有 100m卫

生防护距离范围。根据现场勘察，项目卫生防护距离范围内未建设有学校、医院、居



10

民区等环境敏感目标，距离项目最近的敏感目标为东侧距厂界 300m的杨集镇住户，

满足卫生防护距离的要求。

四、环境保护设施调试效果

（1）废水

本项目废水主要为养殖废水（猪尿液、猪舍冲洗废水、猪粪带入污水系统的废水）、

猪舍臭气处理废水、固粪处理区臭气处理废水、无害化车间冲洗废水、运输车辆冲洗

废水、化制冷凝废水和职工生活污水。

养殖废水（猪尿液、猪舍冲洗废水、猪粪带入污水系统的废水）经固液分离机干

湿分离后，与猪舍臭气处理废水、固粪处理区臭气处理废水、无害化车间冲洗废水、

运输车辆冲洗废水、化制冷凝废水和职工生活污水均进入厌氧罐初步厌氧发酵后，进

入黑膜沼液储存池中储存，产生的沼液用于周围农田施肥，沼渣外卖生产做有机肥。

（2）废气

本项目废气主要包括猪舍、污水处理过程、固粪处理区、无害化处理等产生的恶

臭气体，火炬燃沼气燃烧废气、油烟废气等。

①有组织废气

本项目有组织废气主要为无害化处理区恶臭和食堂废气。

本项目无害化处理区的病死猪高温化制过程均全密闭，化制机释放出的污蒸汽经

负压管道进入冷凝器进行汽水分离后，冷凝水送至污水处理系统处理，废气与无害化

车间废气一起经 1套水帘除臭装置处理后，通过 1根 15m排气筒排放。

检测结果表明，外排废气中氨、硫化氢、臭气浓度排放浓度最大值分别为 1.25mg/m3、

0.18mg/m3、412（无量纲），氨、硫化氢排放速率最大值分别为 1.27×10-3kg/h、

1.83×10-4kg/h。外排废气中氨、硫化氢排放速率、臭气浓度排放满足《恶臭污染物排

放标准》（GB14554-93）表 2标准要求（氨≤4.9kg/h，硫化氢≤0.33kg/h，臭气浓度≤2000

（无量纲））。

本项目食堂产生的废气通过油烟净化器处理后，通过高于屋顶 1.5m的排气筒排放。

检测结果表明，外排废气中 SO2、NOx、油烟排放浓度最大值为<3mg/m3、<3mg/m3、

0.4mg/m3，排放速率最大值为 1.23×10-3kg/h、1.23×10-3kg/h、3.17×10-4kg/h。外排废气

中油烟排放浓度满足《饮食业油烟排放标准》（DB37/597-2006）表 2大型规模标准要

求（油烟排放浓度≤1.0mg/m3（大型）），SO2、NOx排放浓度满足《区域性大气污染物
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综合排放标准》（DB37/2376-2019）表 1 一般控制区标准要求（SO2 ≤100mg/m³，

NOx≤200mg/m³）。

②无组织废气

本项目无组织废气主要包括猪舍、污水处理过程、固粪处理区等产生的恶臭气体，

火炬燃沼气燃烧废气等。

1）猪舍恶臭

本项目养殖栏舍采取以下措施：①选用益生菌配方饲料；②全漏缝地板及时清运

粪污；③向粪便或舍内投（铺）放吸附剂减少臭气的散发；④投加或喷洒除臭剂；⑤

微负压集中收集后经除臭装置进行处理：每栋猪舍出风口处安装过滤吸附除臭装置，

将臭气集中收集后经过过滤吸附除臭装置处理。

2）污水处理恶臭、固粪处理区恶臭

项目收集池、厌氧罐和黑膜沼液储存池采用覆膜方式全密闭，恶臭产生量较小，

对环境影响较小。固液分离机置于密闭固粪处理间内，固粪处理区废气和污水处理系

统固液分离机废气一起经微负压收集后，进入 1套水帘除臭装置处理后无组织排放。

同时在固粪和污水处理站喷洒除臭剂。

3）火炬燃沼气燃烧废气

沼气经干法脱硫净化后进入沼气利用系统，紧急情况下部分沼气火炬燃烧放空，

火炬燃烧废气经 6米高排气筒排放。

检测结果表明，本项目厂界 SO2、NOx、颗粒物、臭气浓度、氨、硫化氢浓度最

大值分别为 0.031mg/m3、0.034mg/m3、0.391mg/m3、16（无量纲）、0.06mg/m3、0.011mg/m3，

满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表 2 无组织排放浓度限值要求

（SO2≤0.40mg/m³，NOx≤0.12mg/m³，颗粒物≤1.0mg/m³），《畜禽养殖业污染物排放标

准》（GB18596-2001）表 7标准要求（臭气浓度≤70（无量纲）），《恶臭污染物排放标

准》（GB14554-93）表 1二级新改扩建要求（氨≤1.5mg/m³，硫化氢≤0.06mg/m³）。

（3）厂界噪声

本项目噪声主要为固液分离机、化制机、风机及泵类等设备运转产生的噪声。

采取以下措施：

①设备控制措施

选用低噪声设备，在噪声级较高的设备上加装消声、隔声装置，各种泵及风机均
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采取减振基底，连接处采用柔性接头；将高噪声设备置于室内。

②设备安装设计的防噪措施

在设备、管道安装设计中，应注意隔振、防冲击。注意改善气体输送时流场状况，

以降低气体动力噪声。

④厂房建筑设计中的防噪措施

集中控制采用双层窗，并选用吸声性能良好的墙面材料；在结构设计中采用减振

平顶、减振内壁和减振地板。机泵等设备采用独立的基础，以减轻共振引起的噪声。

④厂区总图布置中的防噪措施

厂区合理布局，噪声源尽量远离厂界。对噪声大的建筑物单独布置，与其他建筑

物间距适当加大，以降低噪声的影响。

验收监测期间，山东郯城牧原农牧有限公司厂界昼间噪声值在 45.8-55.4dB(A)之

间，夜间噪声值 37.7-49.8dB(A)之间，昼夜厂界噪声均符合《工业企业厂界环境噪声

排放标准》（GB12348-2008）2类标准（昼间≦60dB(A)，夜间≦50dB(A)）。

（4）固体废物

本项目固废主要为猪粪、沼渣、病死猪尸体、废脱硫剂、消毒剂废包装等一般固

废，医疗废物等危险废物以及职工生活垃圾。

猪粪、沼渣在厂区条垛堆肥后，外售用于生产有机肥；病死猪经本项目无害化车

间进行高温化制烘干后，外售用于生产有机肥；废脱硫剂由生产厂家回收；消毒剂废

包装收集后由厂家回收；疾病防疫产生的医疗废物（HW01，危废代码：900-001-01）

集中收集后暂存于危废库，定期委托有资质单位处理；生活垃圾由环卫部门统一清运。

固体废物均得到有效处理，一般固废的处理满足《一般工业固体废物贮存和填埋

污染控制标准》（GB18599-2020）标准要求，危险废物暂存和处置满足《危险废物贮

存污染控制标准》（GB18597-2011）的要求，对周围环境产生影响较小。

（5）地下水

监测结果表明，厂区地下水各检测指标均满足《地下水质量标准》

（GB/T14848-2017）Ⅲ类水质标准要求。

（6）环境空气

监测结果表明，饮马庄村、杨集镇驻地环境空气各项指标中 SO2、NOx、TSP、PM10、

PM2.5、臭氧浓度满足《环境空气质量标准》（GB3095—2012）二级标准要求；氨、硫
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化氢浓度满足《环境影响评价技术导则 大气环境》（HJ2.2-2018）中附录 D其他污染

物空气质量浓度参考限值；臭气浓度满足《恶臭污染物排放标准》（GB14554-93）表 1

“新扩改建”要求。

（五）污染物排放总量核算

根据《郯城县建设项目污染物总量确认书》（TCZL（2020）11号）的要求，项目

导热油锅炉外排废气中二氧化硫、氮氧化物污染物排放总量必须分别控制在 0.0043吨

/年、0.2吨/年以内。

本项目化制机采用电加热方式替代导热油锅炉，无二氧化硫、氮氧化物产生，无

需核算污染物排放总量。

五、验收结论与建议

结合项目验收报告的结论和现场检查情况，该项目基本落实了环境影响评价和“三

同时”管理制度，落实了规定的各项污染防治措施，外排污染物达标排放。本项目基

本满足环境保护设施竣工验收，同意通过验收。

建议：

1、建立、完善环保责任制，确保项目环境保护设施运转正常，污染物达标排放；

2、完善环保管理制度，并定期对人员进行培训和演习。

验收工作组

2021年 07月 17日
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验收会议现场照片

附图 1 验收会议现场 附图 2 验收会议现场

图 3 验收会议现场 附图 4 验收会议现场

附图 5 验收会议现场 附图 6 验收会议现场
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